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	成果简介：
	氢含量，尤其是扩散氢含量的检测可用于对焊接材料等级进行分类，同时可参考用于设计合理的焊接构件脱氢热处理工艺，以预防承压类特种设备使用过程中氢致裂纹的产生。本项目针对现有测试方法和测试装置的特点与不足，基于高温氢含量在线检测技术研究了焊缝金属中氢含量的浓差电池在线检测方法，制备出浓差电池高温氢传感器，并以此为基础开发出固态金属中氢含量检测样机，对焊接结构中扩散氢含量进行检测。 已解决的技术难题主要有： 1. 制备氢传感器用固体电解质材料，并进行高温氢传感器的组装； 2. 高温氢传感器性能测试与高温在线测氢模型建立； 3. 提出焊接接头中氢含量检测方法； 4. 开发出焊接接头氢含量检测装置。 研究的创新点： 1. 采用结构小巧的氢传感器在高温下直接检测焊接接头中释放的氢含量，无需后续氢气收集气路，其结构更紧凑、集成度更高； 2. 通过温控系统控制不同的焊接接头析氢温度，400℃左右低温下可实现扩散氢含量的检测，更高温度下可以实现总氢含量的检测； 3. 将测氢装置准确性标定方法融入测试软件，建立氢含量多点标定数学模型，提高测氢准确性； 项目已取得的成果： 1. 开发出焊接接头中氢含量检测样机，可对取样的金属试样进行氢含量的高温在线检测； 2. 完成“基于氢浓差电池传感原理的焊接接头氢含量检测装置的研发”技术总结报告1份； 3. 项目研究成果在ISSN或CN刊号的期刊上发表国内学术论文2篇； 4. 相关知识产权：申请国家发明专利3件，授权实用新型专利2件，登记软件著作权3项。 主要技术性能指标： 1.可检测固态金属尺寸规格：长度最大50mm,宽度最大30mm，高度最大30mm，质量不超过200g； 2.样品加热温控范围：室温~800℃，风冷降温，控温精度±1.6℃以下； 3.可检测氢范围：0.1~100Ml/100g。


